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 ه نام خداب

 

 غیر مخرب ایران آزمایش های وانجمن جوشکاری آشنایی با 

 

اولین و با سابقه ترین انجمن علمی در زمینه تکنولوژی جوشکاری و  إیرانغیر مخرب  آزمایش های وانجمن جوشکاری 

حت نظارت وزارت با اساسنامه ای ت 3893فعالیت خود را آغاز نمود سپس در سال  3838آزمایش های غیر مخرب در سال 

 به ثبت رسید. 9388علوم، تحقیقات و فناوری به شماره 

اختیارات واگذار شده از طرف کمیسیون انجمن های علمی کشور  انجمن جوشکاری و آزمایش های غیر مخرب ایران به موجب

        ری و آزمایش های وابسته به وزارت علوم، تحقیقات و فناوری به عنوان موسسه مرجع ملی در زمینه تکنولوژی جوشکا

  باشد:اهداف این انجمن به شرح زیر می  را به عهده دارد. غیر مخرب وظیفه فعالیت به عنوان انجمن علمی کشور

 انجام تحقیقات در امور جوشکاری و آزمایشهای غیر مخرب ایران  -

 وسسات دولتی و خصوصیهای فنی در سطح جهان و کمك در رفع مشکلات فنی م کسب اطلاعات از آخرین پیشرفت -

 انتشار نشریه تخصصی  -

 کوشش در بالا بردن آگاهی فنی و حرفه ای و معرفی و انتشار کتاب  -

 ها یا مسابقات فنی  برگزاری نمایشگاه -

 های آموزشی  تشکیل کلاس -

 صدور گواهی برای افراد و سازمان ها -

  های علمی رگزاری همایش ب -

 خانه ایو کار تدوین استانداردهای ملی و انجمنی -
 

انجمن اقدام به تشکیل کمیته استاندارد و سیستم های کیفیت  این 19/13/3883در تاریخ به منظور اعتلای فرهنگ استاندارد، 

شهر در  33/3/3883اولین جلسه رسمی کمیته استاندارد انجمن جوشکاری و آزمایش های غیر مخرب ایران در تاریخ و  نمود

 رد و سیستم های کیفیت انجمن جوشکاری و آزمایش های غیر مخرب ایران به صورت رسمیکمیته استاندااصفهان تشکیل و 

این کمیته با عقد تفاهم نامه همکاری در زمینه تدوین استاندارد با موسسه استاندارد و تحقیقات  فعالیت خود را آغاز نمود.

استاندارد و رئیس انجمن جوشکاری و آزمایش های به امضاء مدیر کل دفتر امور تدوین  81/19/3883درتاریخصنعتی ایران که 

حضور فعالانه  تخصصی( و همچنین جلسه وجلسه اصلی  81غیرمخرب ایران رسیدو برگزاری جلسات متعدد و منظم )

 TC 13،TCهای کمیته در تدوین استانداردهای بین المللی در قالب کمیته های متناظر با ایزو و کمك به فعال سازی کمیته 

 44 ،TC 17، TC 67  در حال حاضر این کمیته با هدف اصلی   است.نقش برجسته ای در اشاعه فرهنگ استاندارد ایفا کرده

های جوشکاری و در حوزه انجمنی تدوین استاندارداستانداردسازی و رفع نیازهای صنعتی صنایع کوچك و بزرگ کشور اقدام به 

در کمیسیون های فنی مرکب از کارشناسان انجمن، صاحبنظران استانداردها  نموده است . تدوین اینآزمایش های غیر مخرب 

مراکز و مؤسسات علمی، پژوهشی، تولیدی و اقتصادی آگاه و مرتبط انجام می شود و کوششی همگام با مصالح ملی و با توجه 

مصرف  فع، شامل تولیدکنندگان،به شرایط تولیدی، فناوری و تجاری است که از مشارکت آگاهانه و منصفانه صاحبان حق و ن

شود. غیر دولتی حاصل می های دولتی وکنندگان، صادرکنندگان و واردکنندگان، مراکز علمی و تخصصی و نهادها و سازمان

پیش نویس استانداردهای انجمنی پس از دریافت نظرها و پیشنهادها در کمیته تخصصی مرتبط با آن موضوع طرح و در صورت 

 به عنوان استاندارد انجمنی چاپ و منتشر می شود. مدیره انجمن در هیئت تصویب
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 تدوین استاندارد کمیسیون فنی                                                             

 " طراحی و آزمایش غیر مخرب جوش ها -جوشکاری "
 )چاپ اول(

 

 رئیس: یا نمایندگی/و سمت

 غیر مخرب ایران انجمن جوشکاری و آزمایش های 
 

 عبدالوهاب ادب آوازه،

 )کارشناس ارشد مهندسی مکانیك(
 

 :دبیران 

 های غیر مخرب ایران انجمن جوشکاری و آزمایش
 

 

 

 شرکت سنجش کیفیت پارس

 رضا ایمانیان نجف آبادی،

 (جوشکاری د مهندسیارش)کارشناس 

 

 نرگس خاتون  احمدی،

 مهندسی متالورژی( ارشد )کارشناس
 

 :)اسامی به ترتیب حروف الفبا(اءاعض 

  

 انجمن جوشکاری و آزمایش های غیر مخرب ایران

 

 

 اصفهاناستان استاندارد  کل اداره

 

 

 فرایند کنترل جوش شرکت 

 اسماعیلی جبلی، نجمه

 )کارشناسی مهندسی نیروگاه(

 

 پوری رحیم، حسین

 کارشناس ارشد مهندسی متالورژی()

 

 تازیکه، حمید 

 (جوشکاریشد مهندسی )کارشناس ار

 

 دانشگاه آزاد اسلامی واحد کرج

 

 

 شرکت سنجش کیفیت پارس

 

 

 پایگاه علمی مهندسی جوش

 

 

 سازمان انرژی اتمی ایران

 

 

 

 ثابت، حامد

 )دکتری مهندسی متالورژی(

 

 علیرضا حاتمی منفرد،

 )کارشناس ارشد متالورژی(

 

 حسینی کلورزی، امیر

 )کارشناسی ارشد مهندسی جوشکاری(

 

 حشمت دهکردی، ابراهیم

 )دکتری مهندسی متالورژی(
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 بانك اطلاع رسانی بازرسی جوش، رنگ، عایق و خوردگی

 

 حیدری، عادل

 )کارشناس مهندسی جوشکاری(

 

 دانشگاه شهید چمران اهواز

 

 

 دانشگاه آزاد اسلامی واحد کرج

 

 

 شرکت سنجش کیفیت پارس

 

 

 دانشگاه صنعتی اصفهان

 

 

 لامی واحد نجف آباددانشگاه آزاد اس

 

 

 

 دهملائی، رضا

 )دکتری مهندسی متالورژی(

 

 رضائیان، علیرضا

 )دکتری مهندسی عمران(

 

 شکراللهی، جلیل

 )کارشناس مهندسی متالورژی(

 

 شمعانیان اصفهانی، مرتضی

 )دکتری مهندسی متالورژی(

 

 کثیری، مسعود

 )دکتری مهندسی متالورژی(

 

 شرکت صنعت مشاور اسپادان

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 معتمدی، ایمان

 )کارشناس مهندسی مکانیك(
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 فهرست مندرجات

 

 صفحه عنوان

  

     پیش گفتار

 هدف و دامنه کاربرد 3

 مراجع الزامی 2

 ارزیابی یك طراحی برای آزمایش های غیر مخرب 8

  آماده سازی استعلام های فنی راهنمای-پیوست الف 

   گذاری استانداردهای انجمن جوشکاری و آزمایش های غیر مخرب ایرانشماره  نحوه -پیوست ب 

8 

7 

31 

31 

23 

 
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 گفتار پیش

 

 های مربوطنویس آن در کمیسیونکه پیش "طراحی و آزمایش غیر مخرب جوش ها  -جوشکاری "استاندارد

تهیه و تدوین شده  / شرکت سنجش کیفیت پارسهای غیر مخرب ایران انجمن جوشکاری و آزمایش توسط

تصویب  مورد //3872 مورخ هیئت مدیره انجمن جوشکاری و آزمایش های غیرمخرب ایران جلسهدر و 

 می شود. منتشر انجمنیبه عنوان استاندارد ، قرار گرفته است

آزمایش های  جوشکاری وبرای حفظ همگامی و هماهنگی با تحولات و پیشرفت های ملی و جهانی در زمینه 

در مواقع لزوم تجدید نظر  انجمن جوشکاری و آزمایش های غیر مخرب ایراناستانداردهای  مخرب غیر

نظر در ها ارائه شود، هنگام تجدیدخواهد شد و هر پیشنهادی که برای اصلاح و تکمیل این استاندارد

نظر استانداردهای دفنی مربوط مورد توجه قرار خواهد گرفت. بنابراین باید همواره از آخرین تجدی نکمیسیو

 استفاده کرد. انجمنی

 

 که برای تهیه این استاندارد مورد استفاده قرار گرفته است: یمنبع و مآخذ
 
1- EN 15135:2005 Welding-Design and non-destructive testing of welds 
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  ها طراحی و آزمایش غیر مخرب جوش -جوشکاری

 

 ه کاربردهدف و دامن 2

 

راهنمائی برای طراحی و ارزیابی انواع مختلف اتصالات و  پیکربندی هدف از تدوین این استاندارد ارائه 

 هندسی مربوط به دسترسی یا قابلیت جوش برای آزمایش بوسیله روش های آزمایش غیر مخرب می باشد.

مراه سایر(، پیکربندی و )هتجهیز  کاربرد آزمایش های غیر مخرب بسیار وابسته به شرایط هندسی

دسترسی اتصال می باشد. این موضوع مشخصا برای روش های حجمی، آزمایش پرتونگاری و فراصوتی، 

 صحت دارد.

روش های آزمایش سطحی، چشمی، ذرات مغناطیسی، مایع نافذ و جریان گردابی اساسا بستگی به شرایط 

  سطحی و دسترسی دارند.

د. این استاندارد مثال هـایی از ارزیـابی غیـر مخـرب عمـومی اتصـالات شرایط هندسی گستره وسیعی دارن

و مثال های تخصصی بیشتر برای ارزیابی انواع مختلف جوش، مربوط به انواع  3جوشکاری شده را در جدول

 ارائه می نماید. 2کاربری را، در جدول

حین طراحی و ساخت ارائه  مثال ها به منظور راهنمائی هنگام طرحریزی برای آزمایش های غیر مخرب در

 شده اند.

مثال های ارائه شده در این استاندارد می تواند برای مشخص کردن روش های آزمایش غیر مخرب مطـابق 

 مورد استفاده قرار گیرند.38638با استاندارد ملی ایران 

 

 مراجع الزامی 0

 

ها ارجاع داده شده است. به این ترتیب مدارک الزامی زیر حاوی مقرراتی است که در متن این استاندارد به آن

 آن مقررات جزئی از این استاندارد محسوب می شود.

در صورتی که به مدرکی با بیان تاریخ انتشار ارجاع داده شده باشد، اصلاحیه ها و تجدیـدنظرهای بعـدی آن 

ارجـاع داده شـده اسـت، مورد نظر این استاندارد نیست. در مورد مدارکی که بدون بیان تاریخ انتشار به آنهـا 

 همواره آخرین تجدید نظر و اصلاحیه های بعدی آن ها مورد نظر است.

 استفاده از مراجع زیر برای این استاندارد الزامی است:

 

 قواعد کلی برای مواد فلزی –آزمایش غیرمخرب جوش ها : 38638استاندارد ملی ایران   2-3
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 یر مخربارزیابی یک طراحی برای آزمایش های غ 9

 

جدول های ارائه شده تناسب روش های آزمایش غیر مخرب برای انـواع مختلـف پیکربنـدی اتصـال را ارائـه    

 می دهد. هر شماره مربوط به هر پیکربندی بیانگر موارد زیر است:

 

a )پیکربندی مناسب برای آزمایش، کمینه 

b،پیکربندی بهتر اتصال برای آزمایش ) 

cپیکربندی، ن( بهتری 

d.تعدیل بیشتر ) 

 

 حروف بعد از شماره سریال معرف روش های مختلف آزمایش است:

 

 Magnetic particle Testing MT آزمایش ذرات مغناطیسی 3

 Penetrant Testing PT آزمایش مایع نافذ 2

 Radiography Testing RT آزمایش پرتونگاری 8

 Ultrasonic Testing UT آزمایش فراصوتی 3

 Visual Testing VT یش چشمیآزما 3

 

 نشانه های زیر نیز مورد استفاده است:

 

 + نشان دهنده آن است که روش قابل اجرا بوده و نتایج الزامات معمولی را برآورده می سازد. -

با روش هـای روش این )+( نشان دهنده آن است که روش کاربری محدودی دارد. توصیه می گردد  -

 تکمیل گردد.دیگر 

 نشان دهنده آن است که روش نمی تواند مورد استفاده قرار گیرد یا نتایج کفایت نمی کند. - -

 

بایستی توجه شود که در آزمایش فراصوتی جهت دسته موج و در آزمایش پرتونگاری جهت پرتودهی مرتبط 

 ، بسیار مهم است.احتمالیبا عیوب 

آن می توانـد اثـر قابـل ملاحظـه ای بـر روش  هساختار متالورژیکی یك ماده، ضخامت، سطح نهائی و هندس

 آزمایش غیر مخرب داشته باشد.
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 ارزیابی عمومی اتصالات جوشکاری شده -2جدول 

 توضیحات روش آزمایش مثال شماره
PT MT RT UT VT 

1a 

 

+ + )+( - + 

 

1b 

 

+ + + )+( + 

 

1c 

 

+ + + + + 

 

1d 

 

+ + + + + 

 

2a 

 

+ + + + + 

 

2b 

 

 

+ + + + + 

 

3a 

 

+ + )+( )+( + 

 

3b 

 

+ + )+( + + 

 

4a 

 

+ + )+( )+( + 
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 ارزیابی عمومی اتصالات جوشکاری شده -2جدول ادامه 

 توضیحات روش آزمایش مثال شماره
PT MT RT UT VT 

4b 

 

 

 

 

+ + + + + 

 

5a 

 

+ + + + + 
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 خاص از اتصالات جوشکاری شدهارزیابی مثال های  -0جدول 

 مثال شماره
شماره 

 جوش

 روش آزمایش
 توضیحات

PT MT RT UT VT 

1a 

 

 

 

+ 

 

+ )+( + + 

 

1b 

 

 + + + + + 

برای آزمایش از 

1a .بهتر است 

2a 

 

 

 

 + + - - + 

 

2b 

 

 

 + + + + + 

 

3a 

 

1 + + - + + 

 

3b 

 

 

2 + + + + + 

3c 

 

 

 

 + + + + + 

 آزمایش از  برای

3b  مناسب تر

 است.
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 ارزیابی مثال های خاص از اتصالات جوشکاری شده -0ادامه جدول 

 مثال شماره
شماره 

 جوش

 روش آزمایش
 توضیحات

PT MT RT UT VT 

4a 

 

1 )+( + - + - 

درسترسی 

از یك طرف 

امکان پذیر 

 است.

2 )+( + - + - 

 

4b 

 

1 )+( + - + - 

درسترسی 

طرف  از یك

امکان پذیر 

 است.

2 )+( + - + - 

 

3 

 
)+( + - + - 

5a 

 

1 + + )+( + - 

 

2 + + )+( )+( + 
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 ارزیابی مثال های خاص از اتصالات جوشکاری شده -0ادامه جدول 

 مثال شماره
شماره 

 جوش

 روش آزمایش
 توضیحات

PT MT RT UT VT 

5b 

 

 + + + + + 

 

6a 

 

1 + + )+( + +  

2a + + + + + 

: از همه 2aنوع 

سطوح در دسترس 

 است

2b )+( )+( +*( + )+( 

: از سطوح 2bنوع 

داخلی در دسترس 

 نیست.

      

برای پرتونگاری  (*

به ضخامت دو دیواره 

 توجه شود.

6b 

 

1 + + + + + 
 

2 + + )+( )+( + 

باید قبل از انجام 

 3جوش شماره 

 انجام شود.

3 + + )+( + + 
 

6c 

 

 

1 + + + + + 

: از تمام aنوع 

سطوح در دسترس 

 است.

2a + + + + + 

: از سطوح bنوع 

داخلی در دسترس 

 نیست.

2b + + +*( + + 

)* برای پرتونگاری 

به ضخامت دو جداره 

 توجه شود.
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 ارزیابی مثال های خاص از اتصالات جوشکاری شده -0ادامه جدول 

 مثال شماره
شماره 

 جوش

 روش آزمایش
 توضیحات

PT MT RT UT VT 

7a 

 

1 

 

 

 

 

 

2 

+ + )+( - + 

برای آزمایش 

رتونگاری نیاز به پ

دسترسی دوطرفه 

 دارد.

+ + )+( - + 
 

7b 

 

1 + + )+( - + 

برای آزمایش 

رتونگاری نیاز به پ

دسترسی دوطرفه 

 دارد.

2 + + )+( )+( + 
 

8a 

 

 

+ + )+( - +  

8b 

 

 

+ + + + + 

برای جوشکاری 

 8aمناسب تراز 

 است.

9a 

 

1 + + + + + 

 

2 + + )+( + + 
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 ارزیابی مثال های خاص از اتصالات جوشکاری شده -0ادامه جدول 

 مثال شماره
شماره 

 جوش

 روش آزمایش
 توضیحات

PT MT RT UT VT 

9b 

 

1 + + + + + 
 

2 + + + + + 
 

3 + + + + + 

 

10a 

 

1 + + )+( *(- + 

قبل از جوشکاری 

 حلقه ی تقویتی
2 + + )+( *(- + 

3 + + )+( - + 

از سطح داخلی در *)

 دسترس است.

10b 

 

 

+ + )+( *(- + 

 

11a 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

+ + 
)+(

*( 
+*( + 

از سطح داخلی در *)

 دسترس است.
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 شده ارزیابی مثال های خاص از اتصالات جوشکاری -0ادامه جدول 

 مثال شماره
شماره 

 جوش

 روش آزمایش
 توضیحات

PT MT RT UT VT 

11b 

 

 

+ + + + + 

 

12 

 

 

+ + + + + 

 

13a 

 

 

+ + - + + 

 

13b 

 

1a + + )+( + + 
قبل از جوشکاری 

 2جوش 

1b )+( )+( - + + 
بعد از جوشکاری 

 2جوش 

2 )+( + +*( + + 

)* برای پرتونگاری 

ضخامت به دو دیواره 

 توجه شود.

14a 

 

1 + + )+( )+( +  

2a + + )+( )+( + 

2a قبل از :

جوشکاری جوش 

 3شماره 

2b - - - )+( - 

2b بعد از :

جوشکاری جوش 

 3شماره 

3 + + - + + 
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 ارزیابی مثال های خاص از اتصالات جوشکاری شده -0ادامه جدول 

 مثال شماره
شماره 

 جوش

 روش آزمایش
 توضیحات

PT MT RT UT VT 

14b 

 

1 + + + + +  

2a + + + + + 

2a قبل از :

جوشکاری جوش 

 3شماره 

2b )+( )+( +*( + )+( 

2b بعد از :

جوشکاری جوش 

 8شماره 

3 + + +*( + + 
)* پرتونگاری 

 دودیواره

15 

 

1 + + )+( )+( + 
قبل از جوشکاری  :1

 2جوش شماره 

2 + + - - +  

16a 

 

 )+( + )+( + +  

16b 

 

 + + + + +  
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 ارزیابی مثال های خاص از اتصالات جوشکاری شده -0ادامه جدول 

 مثال شماره
شماره 

 جوش

 روش آزمایش
 توضیحات

PT MT RT UT VT 

17a 

 

 

+ + )+( +*( + 

)*بهتر است قبل از 

سوراخکاری انجام 

 شود

17b 

 

 

+ + + + +  

18a 

 

1a + + )+( + + 

1a قبل از :

جوشکاری ورق 

 کمکی

1b + + 
)+(

*( 
+*( + 

1b بعد از :

جوشکاری ورق 

 کمکی

2 + + )+( - + 

)* در محدوده ورق 

کمکی محدودیت 

 دارد

18b 

 

1 + + )+( + + 

 

2 + + )+( - + 



20

 

 ارزیابی مثال های خاص از اتصالات جوشکاری شده -0ادامه جدول 

 مثال شماره
شماره 

 جوش

 ش آزمایشرو
 توضیحات

PT MT RT UT VT 

19a 

 

1 + + )+( + + 

 

2 + + - - + 

 

3 + + )+( + + 

 

19b 

 

1 + + + + + 

 

2 + + )+( + + 

3 + + + + + 

20a 

 

1 + + )+( )+( + 

 

2 + + - - + 

20b 

 

 + + + + + 
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 جوشکاری شده ارزیابی مثال های خاص از اتصالات -0ادامه جدول 

 مثال شماره
شماره 

 جوش

 روش آزمایش
 توضیحات

PT MT RT UT VT 

21a 

 

1 + + - - + 

 

2 + + - )+( + 

21b 

 

1 + + + + + 

 

2 + + + + + 

22a 

 

 + + - - +  

22b 

 

 + + + )+( +  
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 ارزیابی مثال های خاص از اتصالات جوشکاری شده -0ادامه جدول 

 ثالم شماره
شماره 

 جوش

 روش آزمایش
 توضیحات

PT MT RT UT VT 

23a 

 

 

+ + )+( )+( + 

 

23b 

 

 

+ + + + + 

 

24a 

 

 

+ + )+( + + 

 

24b 

 

 

+ + )+( + + 

 

25a 

 

 

+ + )+( + + 

 

25b 

 

 

+ + + + + 
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 ارزیابی مثال های خاص از اتصالات جوشکاری شده -0ادامه جدول 

 مثال شماره
شماره 

 وشج

 روش آزمایش
 توضیحات

PT MT RT UT VT 

26a 

 

1 + + )+( )+( + 

 

2 + + )+( + + 

26b 

 

 + + + + + 
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 الفپیوست 

 راهنمای آماده سازی استعلام های فنی
 مقدمه 

واست های خرهای غیر مخرب ایران به د انجمن جوشکاری وآزمایش و سیستم های کیفیت کمیته استاندارد

 مکتوب در زمینه تفسیر استاندارد های انجمنی رسیدگی خواهد کرد . 

 قالب استعلام های فنی 
مبنای اطلاعات جدید و بر یا ملاحظات بازنگری استاندارد تفسیر استاندارد ومربوط به استعلام های فنی باید 

 تکنولوژی باشند .

 درخواست های مکتوب باید شامل موارد زیر باشند :

 نام و شماره استاندارد و ویرایش آن  –الف 

نام و شماره استاندارد به همراه شماره ویرایش آن باید به صورت کامل ذکر شود . همچنین سال ویرایش 

 استاندارد نیز قید شود . 

 دامنه کاربرد  هدف و -ب 

 زدیك به هم باشد . هدف و دامنه کاربرد استعلام باید محدود به یك موضوع و یا گروهی از موضوعات ن

 اند، برگشت داده خواهند شد .  استعلام های فنی که به دو یا چند موضوع غیر وابسته پرداخته

 بخش پیش زمینه  – پ

این بخش  در استعلام فنی باید با یك بخش پیش زمینه که هدف از استعلام را تشریح می کند شروع شود.

، شماره نام استاندارد و باید شود استعلام فراهم  کاملدرک  باید به طور مختصر، اطلاعات مورد نیاز جهت

 .  ها و جدول های مورد نظر ذکر گردد بازنگری، پاراگراف، شکل

 بخش اصلی استعلام  – ت

سوال فنی در بخش اصلی استعلام مطرح می شود. سوال باید فشرده، دقیق و به صورتی مطرح شود که از 

 نظر فنی و املائی درست باشد. 

اگر استعلام کننده معتقد به بازنگری استاندارد مورد نظر است باید توصیه هایش را ارائه دهد. متن استعلام 

استعلام کننده باید اسم و آدرسش را در اختیار . باید تایپ شده ویا به صورت خوانا دست نویس شده باشد

 بگذارد . 

 ی در فرم درخواست نوشته شود .  شماره عضویت انجمن جوشکاری وآزمایش های غیرمخرب بایست

 اسخ استعلام های فنی بررسی و پ
و سیستم های کیفیت انجمن جوشکاری و آزمایش های غیر  استعلام های دریافتی باید در کمیته استاندارد

. حد ممکن به صورت بله یا خیر باشدباید شفاف و تا  استعلامعنوان شده و رسیدگی شود. پاسخ  مخرب ایران

 است .   ادامه ارائه شدهستعلام در فرمت ا
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 درخواست استعلام فنی  

  انجمن جوشکاری وآزمایش های غیر مخرب ایران از
 

 نام و شماره استاندارد و ویرایش آن : 

 هدف و دامنه کاربرد :

 بخش پیش زمینه :

 بخش اصلی :

 مشخصات استعلام کننده

 جمن :شماره عضویت در ان نام و نام خانوادگی : 

 سمت: نام سازمان مربوطه : 

 فکس: : ثابت تلفن

 تلفن همراه: پست الکترونیک :

 مهر/امضاء: :تاریخ درخواست

 

این قسمت توسط کمیته استاندارد و سیستم های 

 کیفیت انجمن  تکمیل می گردد.

 : دریافت تاریخ
 : ثبت شماره

 تاریخ ارسال پاسخ:

 

 2-الففرم 
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ثبت الکترونیکی استعلام 

و تخصیص شماره 

 اختصاصی  به آن 

 

  فنیدریافت استعلام 

برگشت 

 استعلام فنی

بررسی استعلام و تعیین 

 مسئولین پاسخگو

 

بررسی و کنترل 

 اولیه

 شروع

دریافت پاسخ استعلام از 

 مسئولین پاسخگو 

تکمیل فرم 

درخواست استعلام 

 فنی  

 پایان

 بررسی پاسخ 

 

 ارائه پاسخ به متقاضی  

 

 بایگانی فنی 

 بله

 خیر

  2 -الفشکل 

 روند نمای پاسخگوئی به استعلام های فنی



28

 

 نحوه شماره گذاری استانداردهای  -بپیوست 

 جوشکاری و آزمایش های غیر مخرب ایران انجمن

 
 موضوعات اصلی در حوزه جوشکاری و آزمایش های غیرمخرب شماره استاندارد

IWNT S1.  - آموزش 

IWNT S2.  - آزمون، تأییدصلاحیت و گواهی کارکنان اجرایی و بازرسی 

IWNT S3.  - WPS & PQR 

IWNT S4.  - آزمایش غیرمخرب 

IWNT S5.  - آزمایش مخرب 

IWNT S6.  - تضمین کیفیت 

IWNT S7.  - کنترل کیفیت 

IWNT S8.  - مواد مصرفی جوشکاری 

IWNT S9.  -  راهنمای فرایندهای جوشکاری و لحیمکاری 

IWNT S10.  - راهنماهای جوشکاری مواد 

IWNT S11.  - تجهیزات راهنماهای جوشکاری سازه ها و 

IWNT S12.  - پیش گرمایش و عملیات حرارتی پس از جوشکاری 

IWNT S13.  - متالورژی 

IWNT S14.  - تعمیرات 

IWNT S15.  - روکشکاری و سختکاری 

IWNT S16.  - جوشکاری زیر آب 

IWNT S17.  - تعاریف و اصطلاحات 

IWNT S18.  - نمادهای جوشکاری و لحیم کاری 

IWNT S19.  - زم جوشکاریتجهیزات و لوا 

IWNT S20.  - طراحی 

IWNT S21.  - اقتصاد در جوشکاری و فرایندهای وابسته 

IWNT S22.  - برشکاری و شیارزنی 

IWNT S23.  - ایمنی و سلامتی  
 

 به نشانی موجود بر روی پایگاه اینترنتی انجمنبرای کسب اطلاعات بیشتر به دستورالعمل شماره گذاری استانداردهای انجمنی 

www.iwnt.com.مراجعه نمایید 
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